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D.08.05.01 SCIEKI Z PREFABRYKOWANYCH ELEMENTOW
BETONOWYCH

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonaniem sciekow z prefabrykowanych elementéw betonowych na
zadaniu: Przebudowa placu na terenie DPS w Mnichowie polegajgca na utwardzeniu kostkg
brukowa.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem:

- Sciekéw ulicznych przykraweznikowych,

- Sciekéw terenowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Sciek przykraweznikowy - element konstrukciji jezdni stuzgcy do odprowadzenia wod
opadowych z nawierzchni jezdni i chodnikéw do projektowanych odbiornikéw (np. kanalizacji
deszczowej).

1.4.2.Sciek terenowy - element zlokalizowany poza jezdnig lub chodnikiem stuzacy do
odprowadzenia wod opadowych z nawierzchni jezdni, chodnikéw oraz przylegtego terenu do
odbiornikow sztucznych lub naturalnych.

1.4.3.Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Roboét

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogodlne wymagania dotyczace Robét podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materiatéw
Wymagania ogolne dotyczgce materiatéw podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
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2.2. Cement

Cement do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim, odpowiadajgcym wymaganiom
PN-EN 197-1.
Cement do zaprawy cementowej i na podsypke cementowo-piaskowg powinien by¢ klasy 32,5.

2.3. Woda
Woda odpowiadaé¢ wymaganiom PN EN 1008.

2.4. Piasek

Piasek na podsypke cementowo-piaskowg powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN
12620+A1:20010.

Piasek do zaprawy cementowo-piaskowej powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN
13139:2003/AC:2004.

2.5 Kruszywo do betonu
Kruszywo do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12620+A1:2010

2.6 Krawezniki
Krawezniki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1340:2004/AC2007P

2.5. Prefabrykowane elementy betonowe scieku

Prefabrykowane elementy betonowe stosowane do wykonania Sciekdw przykraweznikowych i
terenowych powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN-991:1999

Ksztatt i wymiary prefabrykowanych elementéow betonowych, uzytych do wykonania $ciekow,
powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

Do wykonania prefabrykatow nalezy stosowaé beton wg PN-EN 206-1, klasy co najmnigj
C20/25.

Nasigkliwo$é prefabrykatéw nie powinna przekraczaé¢ 4 %. Scieralno$é na tarczy Boehmego
nie powinna przekracza¢ 3,5 mm. Wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie powinna by¢ zgodna z
PN-EN 206-1 dla przyjetej klasy betonu.

Powierzchnia prefabrykatow powinna by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkow betonu, o fakturze
zatartej. Krawedzie elementéw powinny byé réowne i proste. Wklestosé lub wypuktosé
powierzchni elementow nie powinna przekracza¢ 3 mm.

Dopuszczalne odchytki wymiarow prefabrykatow:

- nadtugosci £ 10 mm,

- na wysokosci i szerokosci £ 3 mm.

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania, na podtozu
utwardzonym i dobrze odwodnionym.

2.6. Masa zalewowa

Masa zalewowa do wypetnienia spoin powinna by¢ stosowana na gorgco i odpowiadaé
wymaganiom BN-74/6771-04.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu
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Wymagania ogélne dotyczace sprzetu podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonywac recznie przy pomocy drobnego sprzetu, z zastosowaniem:

- betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-
piaskowej,
- wibratoréw ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne dotyczace transportu

Wymagania ogolne dotyczgce transportu podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport materiatéw

Transport prefabrykatéw powinien odbywac sie wg BN-80/6775-03/01, a transport cementu wg
BN-88/6731-08.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposéb zabezpieczajacy je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami.

Korytka bedg transportowane i sktadowane na miejscu wbudowania zgodnie z wymogami
producenta.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania Robot

Zasady ogdlne wykonywania Robot podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do wykonania Scieku nalezy wytyczy¢ linie kraweznika i 0s scieku
zgodnie z dokumentacjg projektowa.

5.3. Wykop pod tawe

Wykop pod wspolng fawe dla scieku i kraweznika nalezy wykonac zgodnie z dokumentacja.
Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to najczesciej stosowang fawg pod sciek i
kraweznik jest tawa z oporem. Dla Scieku terenowego stosowana jest tawa zwykta.

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci
dna wykopu konstrukcji szalunku dla tawy z oporem. Wskaznik zageszczenia dna wykopu pod
tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97, wg normalnej metody Proctora.

5.4. Wykonanie tawy

Klasa betonu stosowanego do wykonania tawy powinna by¢ zgodna z dokumentacijg
projektowa.
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Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, nalezy stosowac tawy z betonu klasy
C12/15

5.5. Ustawienie kraweznikéw

Ustawienie kraweznikéw na tawie powinno by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacijg
projektowg oraz z postanowieniami SST D-08.01.01 ,Krawezniki betonowe”.

5.6. Wykonanie scieku z prefabrykatéw

Ustawienie prefabrykatéw na tawie powinno by¢ wykonane na podsypce cementowo-piaskowe;j
o grubosci 5 cm, lub innego wymiaru wskazanego w dokumentacji projektowej. Ustawianie
prefabrykatéw powinno by¢ zgodne z projektowang niweletg dna $cieku.

Spoiny elementéw prefabrykowanych nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Spoiny
prefabrykatéw uktadanych na tawie betonowej nalezy wypetni¢ zaprawg cementowo-piaskowa,
przygotowang w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda.
Prefabrykaty ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i 0 spoinach zalanych zaprawa,
powinny mie¢ co 50 m spoiny wypetnione bitumiczng masg zalewowg nad szczeling dylatacyjng
tawy betonowej.

Jezeli do wykonania $ciekéw terenowych zastosowano prefabrykaty typu ,korytkowego” wg
KPED - karta 01.03 to potgczenie prefabrykatu z jezdnig nalezy wypetni¢ bitumiczng masa
zalewowa.

5.7. Podsypka

Rodzaj podsypki i jej grubos¢ powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg lub ST. Jesli
dokumentacja projektowa lub ST nie ustala inaczej to grubos$¢ podsypki powinna
wynosi¢ po zageszczeniu 5 cm, a wymagania dla materiatdw na podsypke powinny by¢
zgodne z punktem 2.4. Dopuszczalne odchyiki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie
powinny przekracza¢ 1 cm.
Dowieziong z betoniarki podsypke cementowo - piaskowg nalezy sktadowac w taki sposob
aby zabezpieczy¢ jg przed wptywem warunkéw atmosferycznych. Nalezy pryzmy przykryé
ptachtami brezentowymi aby nie odparowywata woda lub aby opady atmosferyczne nie
spowodowaty zbytniego zawilgocenia materiatu. Dostarczong podsypke cementowo —
piaskowg nalezy wyrobi¢ w ciggu 4 godzin od zarobienia z woda.
Podsypke cementowo-piaskowg przygotowuje sie w betoniarkach, a nastepnie rozsciela sie na
uprzednio zwilzonej podbudowie lub podtozu i zageszcza lekkimi walcami (np. recznymi) lub
zageszczarkami wibracyjnymi w stanie wilgotnosci optymalne;j.
Podsypke cementowo-piaskowg przygotowuje sie w betoniarkach przy zachowaniu:

- wspoitczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,

- wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz R; = 10 MPa, Rzs = 14 MPa.
W praktyce, wilgotnos¢ uktadanej podsypki powinna byc¢ taka, aby po scisnieciu podsypki w
dtoni podsypka nie rozsypywata sie i nie byto na dtoni sladéw wody, a po nacisnieciu
palcami podsypka rozsypywata sie. Rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno
wyprzedzac ukfadanie prefabrykatéw od 3 do 4 m. Rozscielona podsypka powinna by¢
wyprofilowana i zageszczona w stanie wilgotnym, lekkimi walcami (np. recznymi) lub
zageszczarkami wibracyjnymi.
Jesli podsypka ulegnie wyschnieciu na powierzchni to nalezy jg skropi¢ wodg z konewki w
takiej ilosci, aby woda zwilzyta catg grubo$é¢ podsypki. Catkowite ubicie warstwy podsypki,
utozenie prefabrykatow i wypetnienie spoin zaprawg musi by¢ zakonczone przed rozpoczeciem
wigzania cementu w podsypce.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét
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Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

6.2 Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow
przeznaczonych do wykonania Scieku i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do
akceptaciji.

Badania materiatéw stosowanych do wykonania scieku z prefabrykatéw powinny obejmowaé
wiasciwosci, ktore zostaty okre$lone w normach podanych dla odpowiednich materiatéw w pkt
2.

Przy matym zakresie robdt, mozna odstgpi¢ od badan przewidzianych w normach i ograniczy¢
badania do oceny wizualnej prefabrykatéw.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Zakres badan

W czasie robét zwigzanych z wykonaniem scieku z prefabrykatéw nalezy sprawdzac:

wykop pod fawe,

gotowaq fawe,

ustawienie kraweznika,

wykonanie scieku.
6.3.2. Wykop pod tawe

Nalezy sprawdzaé, czy wymiary wykopu sg zgodne z dokumentacjg projektowg oraz
zageszczenie podfoza na dnie wykopu.

Tolerancja dla szerokos$ci wykopu wynosi + 2 cm. Zageszczenie podtoza powinno byé zgodne z
pkt 5.3.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania tawy

Przy wykonywaniu tawy, badaniu podlegaja:

a) linia fawy w planie, ktéra moze sie rozni¢ od projektowanego kierunku o + 2 cm na kazde
100 m tawy,

b) niweleta gornej powierzchni fawy, ktéra moze sie rézni¢ od niwelety projektowanej o + 1 cm
na kazde 100m fawy

c) wymiary i rownos¢ tawy, sprawdzane w dwédch dowolnie wybranych punktach na kazde
100 m tawy, przy czym dopuszczalne tolerancje wynoszg dla:

- wysokosci (grubosci) fawy + 10% wysokosci projektowane;,

-szerokos$ci gornej powierzchni fawy + 10% szerokosci projektowane;j,

- rownosci goérnej powierzchni tawy 1 cm przeswitu pomiedzy powierzchnig tawy a przytozong
czterometrowg tata.

6.3.4. Sprawdzenie ustawienia kraweznika
Przy ustawianiu kraweznika, badaniu podlegaja:

a) linia kraweznika w planie, ktéra moze sie rézni¢ o + 1 cm od linii projektowanej na kazde
100 m ustawionego kraweznika,
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b) niweleta kraweznika, ktéra moze sie rézni¢ od niwelety projektowanej o + 1 cm na kazde
100 m ustawionego kraweznika,

c) réwnos¢ gornej powierzchni kraweznika, sprawdzana w dwéch dowolnie wybranych
punktach na kazde 100 m dtugosci, ktéra moze wykazywac przeswit nie wiekszy niz 1 cm
pomiedzy powierzchnig kraweznika a przytozong czterometrowa tata,

d) wypetnienie spoin, sprawdzane na kazdych 10 metrach ustawionego kraweznika, przy
czym wymagane jest catkowite wypetnienie badanej spoiny,

e) szerokos¢ spoin, sprawdzana na kazdych 10 metrach ustawionego kraweznika, ktéra nie
moze by¢ wigksza od 1 cm.

6.3.5. Sprawdzenie wykonania scieku
Przy wykonaniu scieku, badaniu podlegaja:

a) niweleta Scieku, ktéra moze roznié sie od niwelety projektowanej o + 1 cm na kazde 100 m
wykonanego scieku,

b) réwnos¢ podtuzna scieku, sprawdzana w dwéch dowolnie wybranych punktach na kazde
100 m dtugosci, ktéra moze wykazywac przeswit nie wiekszy niz 0,8 cm pomiedzy
powierzchnig $cieku a tatg czterometrowa,

c) wypeienie spoin, wykonane zgodnie z pkt 5, sprawdzane na kazdych 10 metrach
wykonanego scieku, przy czym wymagane jest catkowite wypetnienie badanej spoiny,

d) grubos¢ podsypki, sprawdzana co 100 m, ktéra moze sie rézni¢ od grubosci projektowane;j
o+1cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodlne”
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) wykonanego $cieku z prefabrykowanych elementéw
betonowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

-wykop pod tawe,
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- wykonana tawa,

- wykonana podsypka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
o0géine”

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m $cieku z prefabrykowanych elementéw betonowych obejmuje:
-prace pomiarowe i przygotowawcze,

-dostarczenie materiatow,

-wykonanie wykopu pod fawe,

-wykonanie szalunku (dla taw betonowych z oporem),
-wykonanie podsypki cementowo-piaskowej,

-ustawienie kraweznikéw z wypetnieniem spoin,

-utozenie prefabrykatow scieku z wypetnieniem spoin,
-zalanie spoin bitumiczng masg zalewowsa,

-zasypanie zewnetrznej sciany prefabrykatu lub kraweznika,

-przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej

9. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-EN 197-1 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania
i ocena zgodnosci.

PN-EN 1008 Woda do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie

i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu

PN-EN 13139:2003/AC2004 Kruszywa do zaprawy

PN-EN 1340:2004/AC2007P

PN-EN-991:1999 Oznaczenie wymiarow prefabrykowanych elementéw
PN-EN 206-1 Beton zwykly

BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa.
BN-88/6732-08 Cement. Transport i przechowywanie

10.2 Inne dokumenty

-Katalog szczegétow drogowych ulic, placow i parkéw miejskich, Centrum Techniki
Budownictwa Komunalnego, Warszawa 1987.

-Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPED), Transprojekt-1979
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