Jędrzejów: Dostawa urządzeń, materiałów i gazów spawalniczych
Numer ogłoszenia: 302480 - 2010; data zamieszczenia: 22.09.2010
OGŁOSZENIE O ZAMÓWIENIU - dostawy

Zamieszczanie ogłoszenia: obowiązkowe.

Ogłoszenie dotyczy: zamówienia publicznego.

SEKCJA I: ZAMAWIAJĄCY

I. 1) NAZWA I ADRES: Powiat Jędrzejowski , 11 Listopada 83, 28-300 Jędrzejów, woj. świętokrzyskie, tel. 041 3863741, faks 041 3863741.

· Adres strony internetowej zamawiającego: www.powiatjedrzejow.pl

I. 2) RODZAJ ZAMAWIAJĄCEGO: Administracja samorządowa.

SEKCJA II: PRZEDMIOT ZAMÓWIENIA

II.1) OKREŚLENIE PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA
II.1.1) Nazwa nadana zamówieniu przez zamawiającego: Dostawa urządzeń, materiałów i gazów spawalniczych.

II.1.2) Rodzaj zamówienia: dostawy.

II.1.3) Określenie przedmiotu oraz wielkości lub zakresu zamówienia: Przedmiotem zamówienia jest dostawa urządzeń, materiałów i gazów spawalniczych wg. szczegółowego wykazu określonego poniżej. Wspólny Słownik Zamówień 44315100-2, 24111000-5 Przedmiot zamówienia został podzielony na dwa zadania częściowe: A. ZADANIE CZĘŚCIOWE NUMER 1: I. URZĄDZENIA SPAWALNICZE 1. Półautomat spawalniczy MIG/MAG 1 szt. - zasilanie 400 V 50 Hz/ 16 A - zakres prądu spawania 30 - 280 A - cykl pracy/ prąd spawania : -30% / 280 A -60 % / 190 A -100 % / 150 A - uchwyt spawalniczy 250 A / 3 m - podajnik drutu 2 rolkowy - przewód masowy 3 m - wąż gazowy 3 m - wbudowany transformator podgrzewacza gazu - spawanie punktowe - przewód zasilający z wtyczką 32 A 2. Urządzenia do spawania metodą TIG AC/DC 2. 1 urządzenie z panelem podstawowym 1 szt. - zasilanie 230 V - 50 Hz/16 A -zakres prądu spawania dla TIG 4 - 220 A -zakres prądu spawania dla MMA 16 - 160 A - cykl pracy / prąd spawania : - 20 % / 220 A - 60 % / 150 A - 100 % /140 A - proces : TIG :AC/DC; MMA:DC/DC -/AC - zajarzanie prądu HF/LiftArc - miernik parametrów spawania V/A - funkcja 2/4 takt - dobór grubości spawanego materiału - wypełniacz krateru - po wypływ gazu - uchwyt spawalniczy TIG : 4 m - przewód masowy i elektrodowy MMA : 3m - przewód zasilający 3 m z wtyczką - masa do 16 kg 2. 2 urządzenie z panelem z puls 1 szt. - zasilanie 230 V 50 Hz / 16 A - zakres prądu spawania dla TIG 4 - 220 A - zakres prądu spawania dla MMA 16 - 160 A - cykl pracy / prąd spawania : - 20 % / 220 A - 60 % / 150 A - 100 % /140 A - proces: TIG:AC/DC Pulse; MMA:DC/DC -/AC -zajarzanie prądu HF/LiftArc - miernik parametrów spawania V/A - funkcja 2/4 takt - wypełniacz krateru - po wypływ gazu - metoda puls i mikro puls DC - balans i częstotliwość w AC - kanały pamięci (minimum 2) - uchwyt spawalniczy TIG : 4 m - przewód masowy i elektrodowy MMA : 3m - przewód zasilający 3 m z wtyczką - masa do 16 kg B. ZADANIE CZĘŚCIOWE NUMER 2: II. AKCESORIA BHP 1. Automatyczna przyłbica spawalnicza 20 szt . - płynna regulacja zaciemnienia na zewnątrz przyłbicy od DIM 9 do DIM 13 - płynna regulacja czułości - płynna regulacja opóźnienia rozjaśnienia -do zastosowania przy spawaniu metodą MIG/ MAG, MMA oraz TIG przy natężeniu prądu spawania od 20 A -certyfikat CE 2. Osłony zewnętrzne przyłbicy automatycznej 20 szt. 3. Fartuch spawalniczy długi - skóra 20 szt. 4. Rękawice spawalnicze z mankietem 20 szt. 5. Ochronniki słuchu 20 szt. III. MATERIAŁY SPAWALNICZE MAG 1.Drut spawalniczy MIG/ MAG AUTROD - miedziany lity drut elektrodowy do spawania MIG/ MAG stali niestopowych - średnica 0, 8 ( 15 kg) 5 szt. - średnica 1, 0 (18 kg) 5 szt. - materiał SG2 2. Uniwersalne szczypce spawalnicze 20 szt. - do usuwania końca drutu spawalniczego w uchwycie - szybkie i wydajne usuwanie odprysków z dysz gazowych - zdejmowanie i zakładanie dysz gazowych oraz końcówek prądowych 3. Piła taśmowa do metalu 13 x 065 x 1630 20szt. 4. Spray antyodpryskowy poj. 400 ml 50 szt. 5.. Tarcza do cięcia stali - Ø 230 x 2 50 szt. - Ø 125 x 2 50 szt. 6. Palnik MB 25 do uchwytu spawalniczego MIG/MAG 10 szt. 7. Dysza gazowa stożkowa MB 25 do uchwytu spawalniczego MIG/MAG 200 szt. 8. Łącznik prądowy MB 25 do uchwytu spawalniczego MIG/MAG 200 szt. 9. Końcówka prądowa MB 25/ 36 do uchwytu spawalniczego MIG/ MAG - Ø 0,8 100 szt. - Ø 1,0 100 szt. 10. Czyścik dysz spawalniczych MIG/MAG 10 szt. IV. MATERIAŁY SPAWALNICZE TIG 1. Drut spawalniczy Ø 2,4 Tigrod 12,64 5kg 20 szt. 2. Elektroda torowana 2,4 mm x 175 - czerwona 10 szt/ op. 20 op. 3. Tarcza do cięcia stali - Ø 230 x 2 50 szt. - Ø 125 x 2 50 szt. 4. Dysza ceramiczna 17/18/26 Ø 9,5x47 mm uchwytu TIG 100 szt. 5. Kołpak tylny długi (korek) 17/18/26 uchwytu TIG 50 szt. 6. Tulejka zaciskowa Ø 2,4 uchwytu TIG 100 szt. 7. Łącznik prądowy Ø 2,4 uchwytu TIG 100 szt. 8. Pierścień izolacyjny TR - 17 uchwytu TIG 100 szt. 9. Korundowa ściernica - 250 x 25 x 32 zabarwienie bordowe 2 szt. - 250 x25 x 32 zabarwienie zielone 2 szt. - 200 x 20 x 32 zabarwienie zielone 6 szt. V. PRÓBKI SPAWALNICZE 1. Płaskownik 30x 5 2000 kg 2. Kształtownik 100 x 100 x 4 3000 kg 3. Kształtownik 50 x 30 x 3 1800 kg 4. Kątownik 30 x 30 gorąco walc. 4000 kg 5. płaskownik 100 x 8 200 kg VI. GAZY SPAWALNICZE: 1. Argomix 11,7 m3 40 butli 2. Argon 6,4 m 3 30 butli 3. Dzierżawa butli: - Argomix 10 szt - Argon 10 szt Warunki płatności - 14 dni od daty wystawienia faktury VAT, po podpisaniu umowy i dostawie materiałów i urządzeń. Zleceniobiorca zobowiązuje się do sukcesywnych dostaw gazów spawalniczych we wskazanych terminach przez zamawiającego wg zapotrzebowania zgłoszonego każdorazowo przez Zamawiającego. Pozostałe materiały i urządzenia (dotyczy zadania nr 1 i 2) Zleceniobiorca zobowiązuje się dostarczyć w terminie 14 dni od daty podpisania umowy.

II.1.4) Czy przewiduje się udzielenie zamówień uzupełniających: nie.

II.1.5) Wspólny Słownik Zamówień (CPV): 44.31.51.00-2, 24.11.10.00-5.

II.1.6) Czy dopuszcza się złożenie oferty częściowej: tak, liczba części: 2.

II.1.7) Czy dopuszcza się złożenie oferty wariantowej: nie.

II.2) CZAS TRWANIA ZAMÓWIENIA LUB TERMIN WYKONANIA: Zakończenie: 31.12.2010.

SEKCJA III: INFORMACJE O CHARAKTERZE PRAWNYM, EKONOMICZNYM, FINANSOWYM I TECHNICZNYM

III.1) WADIUM
Informacja na temat wadium: Zamawiający nie przewiduje wniesienia wadium

III.2) ZALICZKI
· Czy przewiduje się udzielenie zaliczek na poczet wykonania zamówienia: nie

III.3) WARUNKI UDZIAŁU W POSTĘPOWANIU ORAZ OPIS SPOSOBU DOKONYWANIA OCENY SPEŁNIANIA TYCH WARUNKÓW
· III. 3.1) Uprawnienia do wykonywania określonej działalności lub czynności, jeżeli przepisy prawa nakładają obowiązek ich posiadania
Opis sposobu dokonywania oceny spełniania tego warunku
· Oświadczenie o spełnianiu warunków - wg treści załącznika nr 2

· III.3.2) Wiedza i doświadczenie
Opis sposobu dokonywania oceny spełniania tego warunku
· Oświadczenie o spełnianiu warunków - wg treści załącznika nr 2

· III.3.3) Potencjał techniczny
Opis sposobu dokonywania oceny spełniania tego warunku
· Oświadczenie o spełnianiu warunków - wg treści załącznika nr 2

· III.3.4) Osoby zdolne do wykonania zamówienia
Opis sposobu dokonywania oceny spełniania tego warunku
· Oświadczenie o spełnianiu warunków - wg treści załącznika nr 2

· III.3.5) Sytuacja ekonomiczna i finansowa
Opis sposobu dokonywania oceny spełniania tego warunku
· Oświadczenie o spełnianiu warunków - wg treści załącznika nr 2

III.4) INFORMACJA O OŚWIADCZENIACH LUB DOKUMENTACH, JAKIE MAJĄ DOSTARCZYĆ WYKONAWCY W CELU POTWIERDZENIA SPEŁNIANIA WARUNKÓW UDZIAŁU W POSTĘPOWANIU ORAZ NIEPODLEGANIA WYKLUCZENIU NA PODSTAWIE ART. 24 UST. 1 USTAWY
· III.4.1) W zakresie wykazania spełniania przez wykonawcę warunków, o których mowa w art. 22 ust. 1 ustawy, oprócz oświadczenia o spełnieniu warunków udziału w postępowaniu, należy przedłożyć:
· III.4.2) W zakresie potwierdzenia niepodlegania wykluczeniu na podstawie art. 24 ust. 1 ustawy, należy przedłożyć:
· oświadczenie o braku podstaw do wykluczenia

· aktualny odpis z właściwego rejestru, jeżeli odrębne przepisy wymagają wpisu do rejestru, w celu wykazania braku podstaw do wykluczenia w oparciu o art. 24 ust. 1 pkt 2 ustawy, wystawiony nie wcześniej niż 6 miesięcy przed upływem terminu składania wniosków o dopuszczenie do udziału w postępowaniu o udzielenie zamówienia albo składania ofert, a w stosunku do osób fizycznych oświadczenie w zakresie art. 24 ust. 1 pkt 2 ustawy

· III.4.3) Dokumenty podmiotów zagranicznych

Jeżeli wykonawca ma siedzibę lub miejsce zamieszkania poza terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, przedkłada:

III.4.3.1) dokument wystawiony w kraju, w którym ma siedzibę lub miejsce zamieszkania potwierdzający, że:

· nie otwarto jego likwidacji ani nie ogłoszono upadłości - wystawiony nie wcześniej niż 6 miesięcy przed upływem terminu składania wniosków o dopuszczenie do udziału w postępowaniu o udzielenie zamówienia albo składania ofert

· nie zalega z uiszczaniem podatków, opłat, składek na ubezpieczenie społeczne i zdrowotne albo że uzyskał przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie lub rozłożenie na raty zaległych płatności lub wstrzymanie w całości wykonania decyzji właściwego organu - wystawiony nie wcześniej niż 3 miesiące przed upływem terminu składania wniosków o dopuszczenie do udziału w postępowaniu o udzielenie zamówienia albo składania ofert

· nie orzeczono wobec niego zakazu ubiegania się o zamówienie - wystawiony nie wcześniej niż 6 miesięcy przed upływem terminu składania wniosków o dopuszczenie do udziału w postępowaniu o udzielenie zamówienia albo składania ofert

· III.4.3.2) zaświadczenie właściwego organu sądowego lub administracyjnego miejsca zamieszkania albo zamieszkania osoby, której dokumenty dotyczą, w zakresie określonym w art. 24 ust. 1 pkt 4-8 ustawy - wystawione nie wcześniej niż 6 miesięcy przed upływem terminu składania wniosków o dopuszczenie do udziału w postępowaniu o udzielenie zamówienia albo składania ofert - albo oświadczenie złożone przed notariuszem, właściwym organem sądowym, administracyjnym albo organem samorządu zawodowego lub gospodarczego odpowiednio miejsca zamieszkania osoby lub kraju, w którym wykonawca ma siedzibę lub miejsce zamieszkania, jeżeli w miejscu zamieszkania osoby lub w kraju, w którym wykonawca ma siedzibę lub miejsce zamieszkania, nie wydaje się takiego zaświadczenia

III.6) INNE DOKUMENTY

Inne dokumenty niewymienione w pkt III.4) albo w pkt III.5)

Wypełniony formularz oferty wg Załacznika nr 1

III.7) Czy ogranicza się możliwość ubiegania się o zamówienie publiczne tylko dla wykonawców, u których ponad 50 % pracowników stanowią osoby niepełnosprawne: nie

SEKCJA IV: PROCEDURA

IV.1) TRYB UDZIELENIA ZAMÓWIENIA
IV.1.1) Tryb udzielenia zamówienia: przetarg nieograniczony.

IV.2) KRYTERIA OCENY OFERT
IV.2.1) Kryteria oceny ofert: najniższa cena.

IV.2.2) Czy przeprowadzona będzie aukcja elektroniczna: nie.

IV.3) ZMIANA UMOWY
Czy przewiduje się istotne zmiany postanowień zawartej umowy w stosunku do treści oferty, na podstawie której dokonano wyboru wykonawcy: nie

IV.4) INFORMACJE ADMINISTRACYJNE
IV.4.1) Adres strony internetowej, na której jest dostępna specyfikacja istotnych warunków zamówienia: www.powiatjedrzejow.pl
Specyfikację istotnych warunków zamówienia można uzyskać pod adresem: Centrum Kształcenia Praktycznego ul. Okrzei 63, 28-300 Jędrzejów.

IV.4.4) Termin składania wniosków o dopuszczenie do udziału w postępowaniu lub ofert: 30.09.2010 godzina 09:00, miejsce: Centrum Kształcenia Praktycznego ul. Okrzei 63, 28-300 Jędrzejów (sekretariat CKP).

IV.4.5) Termin związania ofertą: okres w dniach: 30 (od ostatecznego terminu składania ofert).

IV.4.16) Informacje dodatkowe, w tym dotyczące finansowania projektu/programu ze środków Unii Europejskiej: Realizacja projektu pod nazwą Aktywizacja - szansą dla Ciebie finansowanego z EFS oraz budżetu krajowego w ramach Programu Operacyjnego Kapitał Ludzki Priorytet VII Promocja integracji społecznej Działania: 7.2 Przeciwdziałanie wykluczeniu społecznemu i wzmocnienie sektora ekonomii społecznej z Poddziałania 7.2.1 Aktywizacja zawodowa i społeczna osób zagrożonych wykluczeniem społecznym.

IV.4.17) Czy przewiduje się unieważnienie postępowania o udzielenie zamówienia, w przypadku nieprzyznania środków pochodzących z budżetu Unii Europejskiej oraz niepodlegających zwrotowi środków z pomocy udzielonej przez państwa członkowskie Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA), które miały być przeznaczone na sfinansowanie całości lub części zamówienia: nie

ZAŁĄCZNIK I - INFORMACJE DOTYCZĄCE OFERT CZĘŚCIOWYCH

CZĘŚĆ Nr: 1 NAZWA: Urządzenie spawalnicze.

· 1) Krótki opis ze wskazaniem wielkości lub zakresu zamówienia: 1. Półautomat spawalniczy MIG/MAG 1 szt. - zasilanie 400 V 50 Hz/ 16 A - zakres prądu spawania 30 - 280 A - cykl pracy/ prąd spawania : -30% / 280 A -60 % / 190 A -100 % / 150 A - uchwyt spawalniczy 250 A / 3 m - podajnik drutu 2 rolkowy - przewód masowy 3 m - wąż gazowy 3 m - wbudowany transformator podgrzewacza gazu - spawanie punktowe - przewód zasilający z wtyczką 32 A 2. Urządzenia do spawania metodą TIG AC/DC 2. 1 urządzenie z panelem podstawowym 1 szt. - zasilanie 230 V - 50 Hz/16 A -zakres prądu spawania dla TIG 4 - 220 A -zakres prądu spawania dla MMA 16 - 160 A - cykl pracy / prąd spawania : - 20 % / 220 A - 60 % / 150 A - 100 % /140 A - proces : TIG :AC/DC; MMA:DC/DC -/AC - zajarzanie prądu HF/LiftArc - miernik parametrów spawania V/A - funkcja 2/4 takt - dobór grubości spawanego materiału - wypełniacz krateru - po wypływ gazu - uchwyt spawalniczy TIG : 4 m - przewód masowy i elektrodowy MMA : 3m - przewód zasilający 3 m z wtyczką - masa do 16 kg 2. 2 urządzenie z panelem z puls 1 szt. - zasilanie 230 V 50 Hz / 16 A - zakres prądu spawania dla TIG 4 - 220 A - zakres prądu spawania dla MMA 16 - 160 A - cykl pracy / prąd spawania : - 20 % / 220 A - 60 % / 150 A - 100 % /140 A - proces: TIG:AC/DC Pulse; MMA:DC/DC -/AC -zajarzanie prądu HF/LiftArc - miernik parametrów spawania V/A - funkcja 2/4 takt - wypełniacz krateru - po wypływ gazu - metoda puls i mikro puls DC - balans i częstotliwość w AC - kanały pamięci (minimum 2) - uchwyt spawalniczy TIG : 4 m - przewód masowy i elektrodowy MMA : 3m - przewód zasilający 3 m z wtyczką - masa do 16 kg.

· 2) Wspólny Słownik Zamówień (CPV): 44.31.51.00-2.

· 3) Czas trwania lub termin wykonania: Okres w dniach: 7.

· 4) Kryteria oceny ofert: najniższa cena. 

CZĘŚĆ Nr: 2 NAZWA: Akcesoria BHP Materiały spawalnicze MAG Mauteriały spawalniczeTIG Próbki spawalnicze Gazy spawalnicze.

· 1) Krótki opis ze wskazaniem wielkości lub zakresu zamówienia: II. AKCESORIA BHP 1. Automatyczna przyłbica spawalnicza 20 szt . - płynna regulacja zaciemnienia na zewnątrz przyłbicy od DIM 9 do DIM 13 - płynna regulacja czułości - płynna regulacja opóźnienia rozjaśnienia -do zastosowania przy spawaniu metodą MIG/ MAG, MMA oraz TIG przy natężeniu prądu spawania od 20 A -certyfikat CE 2. Osłony zewnętrzne przyłbicy automatycznej 20 szt. 3. Fartuch spawalniczy długi - skóra 20 szt. 4. Rękawice spawalnicze z mankietem 20 szt. 5. Ochronniki słuchu 20 szt. III. MATERIAŁY SPAWALNICZE MAG 1.Drut spawalniczy MIG/ MAG AUTROD - miedziany lity drut elektrodowy do spawania MIG/ MAG stali niestopowych - średnica 0, 8 ( 15 kg) 5 szt. - średnica 1, 0 (18 kg) 5 szt. - materiał SG2 2. Uniwersalne szczypce spawalnicze 20 szt. - do usuwania końca drutu spawalniczego w uchwycie - szybkie i wydajne usuwanie odprysków z dysz gazowych - zdejmowanie i zakładanie dysz gazowych oraz końcówek prądowych 3. Piła taśmowa do metalu 13 x 065 x 1630 20szt. 4. Spray antyodpryskowy poj. 400 ml 50 szt. 5.. Tarcza do cięcia stali - Ø 230 x 2 50 szt. - Ø 125 x 2 50 szt. 6. Palnik MB 25 do uchwytu spawalniczego MIG/MAG 10 szt. 7. Dysza gazowa stożkowa MB 25 do uchwytu spawalniczego MIG/MAG 200 szt. 8. Łącznik prądowy MB 25 do uchwytu spawalniczego MIG/MAG 200 szt. 9. Końcówka prądowa MB 25/ 36 do uchwytu spawalniczego MIG/ MAG - Ø 0,8 100 szt. - Ø 1,0 100 szt. 10. Czyścik dysz spawalniczych MIG/MAG 10 szt. IV. MATERIAŁY SPAWALNICZE TIG 1. Drut spawalniczy Ø 2,4 Tigrod 12,64 5kg 20 szt. 2. Elektroda torowana 2,4 mm x 175 - czerwona 10 szt/ op. 20 op. 3. Tarcza do cięcia stali - Ø 230 x 2 50 szt. - Ø 125 x 2 50 szt. 4. Dysza ceramiczna 17/18/26 Ø 9,5x47 mm uchwytu TIG 100 szt. 5. Kołpak tylny długi (korek) 17/18/26 uchwytu TIG 50 szt. 6. Tulejka zaciskowa Ø 2,4 uchwytu TIG 100 szt. 7. Łącznik prądowy Ø 2,4 uchwytu TIG 100 szt. 8. Pierścień izolacyjny TR - 17 uchwytu TIG 100 szt. 9. Korundowa ściernica - 250 x 25 x 32 zabarwienie bordowe 2 szt. - 250 x25 x 32 zabarwienie zielone 2 szt. - 200 x 20 x 32 zabarwienie zielone 6 szt. V. PRÓBKI SPAWALNICZE 1. Płaskownik 30x 5 2000 kg 2. Kształtownik 100 x 100 x 4 3000 kg 3. Kształtownik 50 x 30 x 3 1800 kg 4. Kątownik 30 x 30 gorąco walc. 4000 kg 5. płaskownik 100 x 8 200 kg VI. GAZY SPAWALNICZE: 1. Argomix 11,7 m3 40 butli 2. Argon 6,4 m 3 30 butli 3. Dzierżawa butli: - Argomix 10 szt - Argon 10 szt.

· 2) Wspólny Słownik Zamówień (CPV): 24.11.10.00-5.

· 3) Czas trwania lub termin wykonania: Okres w dniach: 7.

· 4) Kryteria oceny ofert: najniższa cena. 

