Szczegółowa Specyfikacja Techniczna

Znaki i tablice 

Informacyjne drogowe

1. Przedmiot technicznych warunków

Przedmiotem  technicznych warunków wykonania znaków i tablic informacyjnych drogowych  jest precyzyjne określenie materiałów służących do produkcji znaków, tablic  oraz konstrukcji wsporczych na których będą one instalowane. Kształt, wymiary, oraz kolorystyka znaków określone są w załączniku nr 1 do Rozporządzenia Ministra Infrastruktury z dn. 03.07.2003 roku (Dz.U. z 2003 roku nr 220, poz. 2181).  Warunki techniczne zawierają również wskazanie technologii wytwarzania oraz montażu znaków i tablic celu zapewnienia najwyższej jakości wyrobów i czytelności służących bezpieczeństwu ruchu drogowego . 

2.   Wymagania ogólne dotyczące materiałów
2.1. Materiały do produkcji tarcz znaków i tablic informacyjnych drogowych

2.1.1 Tarcze znaków z grupy A,B,C,D,E,F,G,T,U


Tarcze znaków z grupy A,B,C,D,E,F,G,T,U powinny być wykonane z blachy stalowej ocynkowanej grubości minimum 1,5 mm. Tarczę znaku należy wyposażyć w poziome profile usztywniające wykonane z kształtowników stalowych, które umożliwiają montaż uchwytów lub taśm stalowych w przypadku montażu znaków na słupach. W przypadku tablic typu E jednostronnych  dopuszcza się wykonanie tarcz w postaci segmentów z zagiętymi dwukrotnie  krawędziami poziomymi i pionowymi. Tarcze znaków należy dostarczyć z kompletem elementów montażowych tj uchwytów ,śrub ,podkładek, adapterów zapobiegających obrotowi znaku względem pionowej osi słupka. 

2.1.3 Folie odblaskowe 

Strony czołowe znaków zawierające ich treść ( lico znaku) należy wykonać z folii odblaskowej  typu 1 o trwałości 7 letniej posiadającej trwałe cechy identyfikujące producenta folii , rok produkcji oraz trwałość w latach. Lico znaków A-7, B-2, B-20, D-6, D-6a, D-6b należy wykonać z folii odblaskowej typu 2. Folia odblaskowa  powinna posiadać aprobatę techniczną, wydaną przez Instytut Badawczy Dróg i Mostów w Warszawie z wyłączeniem świadectw tymczasowych. 
Producent znaków winien posiadać świadectwo autoryzacji wydane przez producenta folii odblaskowej, gwarantujące właściwe jej stosowanie oraz aplikację Symbole znaków w ilościach powtarzalnych powyżej 5 szt winny być wykonane   metodą sitodruku. Do sitodruku stosować należy  farby zalecane przez producenta  folii odblaskowej.

2.1.4 Materiały na powłoki zabezpieczające

Stronę bierną znaku tj. tylną stronę tarczy należy zabezpieczyć antykorozyjnie w kolorze RAL ( kolor drogowy). Przed nałożeniem lakieru powierzchnię  blachy należy pokryć dodatkową warstwą antykorozyjną. Powłoki lakiernicze muszą spełnić warunki normy PN-88/C-81523 oraz PN-76/C-81521. Wymagana jest taka przyczepność lakieru do podłoża i jego elastyczność aby przy zgięciu pomalowanej próbki pod katem 180o i promieniu zagięcia 6 mm nie nastąpiło pękanie powłoki farby.

Słupki do znaków należy zabezpieczyć metodą ocynkowania ogniowego.
2.1.5 Materiały do wykonania konstrukcji wsporczych

Konstrukcje wsporcze dla znaków i tablic informacyjnych wykonane w postaci

słupków z rur stalowych, o średnicy  ø 60 mm zabezpieczone antykorozyjnie i malowane na szary kolor, o grubości ścianek min. 3,2 mm i długościach 320 cm.

Ponadto słupki powinny posiadać:

        -    dekle od góry,

· w dolnej części w odległości ok. 20 cm od końca, słupki muszą posiadać elementy blokujące w gruncie o długości ok. 20 cm-30cm, uniemożliwiające jego ręczne wyrwanie z gruntu bez rozkopywania lub jego obrócenie.

2.1.6 Materiały do montażu znaków i tablic

Wszystkie łączniki metalowe służące do mocowania znaków i tablic do konstrukcji wsporczych powinny być zabezpieczone metodą cynkowania ogniowego. Elementy montażowe tarcz znaków winny być zamocowane do tarcz znaku w sposób nie powodujący zniekształcenia strony lica znaku. Uchwyty do mocowania tarcz znaków i tablic – uchwyt stalowy, ocynkowany, uniwersalny. Ponadto śruby nakrętki i podkładki  służące do montażu powinny spełniać parametry odporności antykorozyjnej jak dla stali nierdzewnej kwasoodpornej. Elementy złączne winny posiadać dodatkowe zabezpieczenie przed ich rozkręcaniem przez osoby nieupoważnione.

3. Technologia wytwarzania znaków i tablic  

3.1 Warunki wykonania tarcz i lic znaków z grupy A,B,C,D,G,T,U

Tarcza znaku musi być równa i gładka bez odkształceń płaszczyzny znaku (pofałdowań ,wgięć ,lokalnych wgnieceń lub nierówności). Tolerancja utrzymania wymiarów liniowych znaku wynosić powinna do 15% dla danej grupy wielkości znaków. Krawędzie tarczy znaków winny być usztywnione na pełnym obwodzie poprzez jej podwójne wywinięcie przy czym szerokość drugiego zagięcia prostopadłego względem pierwszego nie powinna być mniejsza niż 5 mm .

Tarcze znaków winny posiadać co najmniej dwa poziome  profile montażowe i usztywniające o długości 80-90% szerokości tarczy znaku w miejscu montażu profili do tarczy znaku. 

 Folie odblaskowe po aplikacji na tarcze znaków muszą posiadać  odpowiednie właściwości fotometryczne zachowując minimalne wartości gęstości powierzchniowej współczynnika odblasku  w gwarantowanym przez producenta  folii okresie trwałości ( 7 lat dla zachowania parametrów odblaskowych), oraz pełne związanie folii z tarczą znaku przez cały ten okres. Niedopuszczalne są lokalne nie doklejenia, odklejenia lub odstawanie folii na jej powierzchni. Połączenie folii z tarczą  powinno uniemożliwić  odklejenie od tarczy  bez jej zniszczenia.

Każdy powtarzalny symbol znaku w ilości przekraczającej 5 sztuk oraz obwódki znaków trójkątnych , 

okrągłych , prostokątnych muszą być wykonane metodą sitodruku przy zastosowaniu farb transparentnych odpowiednich dla typu i rodzaju folii odblaskowych. Farby sitodrukowe muszą zapewnić odporność na działanie promieniowania UV i trwałość nie niższą niż trwałość użytej folii. 

W mniejszych partiach niż 5 szt. znaków o tym samym symbolu dopuszcza się stosowanie metody naklejania folii na folię. Powstałe zacieki przy nanoszeniu farb transparentnych na odblaskową część znaku nie mogą być większe niż 0.3 mm w każdym kierunku. 

Powierzchnia lica znaku powinna być równa i gładka wolna od występowania lokalnych nierówności, pofałdowań lub przebarwienia  koloru. Niedopuszczalne jest występowanie jakichkolwiek przerysowań powierzchni znaku.


Zamocowanie tarczy znaku do konstrukcji wsporczej powinno być wykonane za pomocą uchwytów uniwersalnych umożliwiających opasanie słupka czy konstrukcji o dowolnej ustalonej średnicy. 

3.2  Warunki wykonania tablic grupy E,F        

Tarcze tablic z grupy E i F wykonane z blachy stalowej ocynkowanej w całości.  

Zamocowanie tablicy do konstrukcji wsporczej powinno być wykonane za pomocą uchwytów uniwersalnych umożliwiających opasanie konstrukcji o dowolnej ustalonej średnicy. 

Tablice obustronne typu E wykonane z pojedynczej blachy oklejone obustronnie folią i usztywnione na dolnej 

i jednej pionowej krawędzi kątownikiem /mocowanie do stopki słupków/. Tablice o szerokości do 1200 mm mocowane na jednym słupku przy pomocy specjalnego uchwytu połączonego na stałe z ramką. Dla większych szerokości tablic należy montować je na dwóch słupkach. 

3.3 Wykonanie konstrukcji wsporczych

Dla znaków drogowych konstrukcję wsporczą stanowi słupek wykonany z rur stalowych . Średnica słupka powinna wynosić min 60 mm po zewnętrznej stronie ścianek przy jej grubości min 3.2 mm 

4. Oznaczanie wyrobów 

Każdy wykonany znak , tablica czy konstrukcja wsporcza musi posiadać tabliczkę informacyjną na której będą zawarte następujące dane:

· nazwa wyrobu , marka fabryczna  lub innym oznaczeniem umożliwiającym identyfikację  

      wyrobu i wytwórcy

· datę produkcji 

· oznaczenia dotyczące parametrów odblaskowych lica znaku lub tablicy

5. Opakowanie

Wszystkie dostarczane wyroby winny być opakowane w sposób zabezpieczający przed uszkodzeniem w czasie transportu od wykonawcy do magazynu Inwestora

6. Instrukcje i gwarancje 

Wykonawca powinien określić trwałość wyrobów, warunki gwarancji, instrukcje montażu, szczegółowe dane o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu wyrobów oraz zasady ich konserwacji.
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